Document made available under the 
Patent Cooperation Treaty (PCT) 


International application number: PCT7ES05/000025 
International filing date: 21 January 2005 (21.01.2005) 

Document type: Certified copy of priority document 

Document details: Country/Office: ES 

Number: P-200400169 

Filing date: 27 January 2004 (27.01.2004) 


Date of receipt at the International Bureau: 15 March 2005 (15.03.2005) 


Remark: Priority document submitted or transmitted to the International Bureau in 
compliance with Rule 17.1(a) or (b) 



World Intellectual Property Organization (WIPO) - Geneva, Switzerland 
Organisation Mondiale de la Propriete Intellectuelle (OMPI) - Geneve, Suisse 


S 2005 /000 0 25 



wmmmmmmmmmmmmmm 


1$ MINISTERIO 
(jgftl DE 1NDUSTRIA TURISMO 
v ^j!| YCOMERCIO 


B 



Ofkina Espafiola 
de Patentes y Marcas 


CERTIFICADO OFICIAL 

Por ia presente certifico que los documentos adjuntos son copia exacta de 
la solicitudde PATENTE DE INVENCION numero 200400169 , que tiene 
fecha de presentacion en este Organismo el 27 de Enero de 2004. 



Madrid, 25 de Febrero de 2005 


El Director del Departamento de Patentes 
e Informacion Tecnologica 


P.D 



ANA M a REDONDO M 



INSTANCIA DE SOLICITUD 


MINISTERIO 
DE CIENCIA 
YTECNOLOGIA 


9 



Oficina Espanola 
de Patentes y Marcas 


NUMERO DE SOL1CITUD 


(1) MOD ALIDAD 
I \x\ PATENTE DE INVENCION 

I (2)TIPODESOLlCITUD 


\ — | MOPELO DE UT1UPAD 

(3) EXPED. PRINCIPAL O DE ORIGEN: 
MODALIDAD 
NUMERO SOLICITUD 
FECHA SOLICITUD 


!□ ADICI6N A LA PATENTE 
JO SOLICITUD DIVISIONAL 
It— 1 CAMBIO DE MODALIDAD 

□ TRANSFORMACION SOLICITUD PATENTE EUROPEA 
In PCT: ENTRADA FASE NACIONAL 




4 EHL 27 1 : :C 1 

FECHA Y HORA DE PRESENTAC16N EN LA O.E.P.M. 


FECHA Y HORA P RES ENTA C 10 N EN LUGAR DISTINTQ O.E.P.M. 

~ ~ C6DIGO 

28 


(4) LUGAR DE PRESENTACION 
MADRID 


NOMBRE 


I (5) SSTign ANTE(S): apelhu os o denominacion SOCIAL 
iS. A. DE VERA ( SAVER A) 


(6) DATOS DEL PRIMER SOLICIT ANTE 

DOMICILIO B° DE Z ALAIN 
I LOCALIDAD VERA DE BIDAS0A 

PROVINCIA NAVARRA 
1 PAIS RESIDENCIA ESPANA 

NACIONAL1DAD ESPANA 

I (7) INVENTOR (ES): 
ISANZ GAMBOA 


MB) 

I I EL SOL1CITANTE ES EL INVENTOR 

[f] EL SOLICITANT E NO ES EL INVENTOR O PNICO INVENTOR 
I ( q\ TlTULO DE LA INVENCI6N ^ 

SX S ™ DE ON16N/MONTAJE KAPXDO. PAKA GUXAS DE ASCENSOR 


NAC10NALIDAD 


CODIGO PAK 


-45* s& \ <* 


TELEFONO 
FAX 

CORREO ELECTRONICO 
CCDIGO POSTAL 
CODIGO PAIS 
C6DIGO NACION 

NACIONALIDAD 

ESPANOLA 


31780 
ES 
ES 



Q SUCESlON 


s 


(U) EFECTUADO DEP6SITO DF - MATERIA BlOLpGlCA: 
( 12 ) E XPOSICIONES OFICIALES: LUGAR 
"(13) DECLARACIONES DE HRIORIDAU: 
K } PAIS DE ORIGEN 


IK | 

3 


S3 


a I 

r> I 



□ si 

NOMERO 


Eno 

FECHA 


Is 
IS 


FECHA 


«»«• «»-» 

URIZAR BARANDIARAN, MIGUEL ANGEL , 337/9, 


s 

I 

B 

la: 

12 

la: 

u 


[X I JUST1FICAN 1 1 UtL muu . 

I 1 HOJA DE INFORMACION COMPLEMENTARIA 

I I PRUEBAS DE LOS DIBUJOS 

I I CUESTIONARIO DE PROSPECCION 

[ \ OTROS: 


55 RELACI6N DE DOCUMENTOS QUE Si ESSg*^ QE REP „ ACl6N 

!□□ DESCRIPCI6N.N°DEPAGINAS: l^j - „ Ae 

|[i] N° DE REIVINDICACIONES: 13 
ICE] DIBUJOS. N" DE PAGINAS: 5 
1 1 — | L1STADESECUENCIASN°DEPAGINAS: 

I DO RESUMEN 

1 1 - ] DOCUMENTO DE PR10RIDAD 
I □ TRADUCCION DEL DOCUMENTO DE PR10RIDAD 

NOTIFICACI&N DE ^^!j^J^^^^^| J e ^^^^a^asl no procede al pago de la tasa de concesion; para 

^ ^^ZT^rL,^ p ub ^d. — de. — e ne,eOP,. 

I ma's 108 diez dias que establece el a rt. 81 del R.D. 2245)1986 

'.^ saUHhO.UKUbU 0e.C.NAb b HM.^UUL.. t .U J .L. i ... 

informacion@oepm.es 
www.oepm.es 


FIRMA DE 
MIGUI 

v— 

BARA] 

/ 

L SOLICITANTE dSRE 
SL ANGEL TJRI2A 

(VER COMUNICACIO 

PRESENTANTE jc 
I 

f/rma c 

JeL FUNCIONARIO 



a PANAMA, 1 "28071 MADRID 



MINISTERIO 
DE CIENCIA 
Y TECNOLOGIA 


SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION 



Oficina Espafiola" 
de Patentes y Marcas" 


nOmerct 


!0 SOLICITANTE (S) 

S.A. DE VERA (SAVERA) 


-DATOS-DE-PRIORIDAD 
© FECHA 


3a)PAfS 


(2) NOMERO DE SOLICITUD 


FECHA DE PRESENTACION 

li 2004 


PATENTE DE LA QUE ES 
DIVISORIA 


DOMICLIO B° DE S ALAIN 
=^-^^!2^J^^A^1780, ESPANA 

^ INIVPMTnD zr-^ ■ • ^ A 


©r— . * ™w* , «* / O U / 
INVENTOR (ES) Z ~ 

JESUS SAKS GAMBOA 


NACIONALIDAD ESPANA 


GRAFICO (S6LO PARA INTERPRETAR RESUMEN) 



© TfTULO DE LA INVENCI6N 

SISTEMA DE UNI ON/MONT A«JE RAPIDO, PARA GUXA, n* 

' * ARA GUIAS DE ASCENSOR 


© RESUMEN " " 

Sistema de union/montai e rar>ir?o « 

« al»a- ta3 o (13) y dos ^Lli«r r L 9 ^ o ? , 1 a " 0 r Or ' «»^— l—o cada gu£a 
»-an«ado s (141) , las ^^."J^^" (") con^ ffl ori en uno^ 

" d6 «*««ai. Para efectuar en S i J 1} ? lateral - C12) d el hongo (13) 
(141) - se dispone ^ ^ 2 r«r J POS1Clona3 » ie ^o de los *ecani 2ad os 

d.spuestos per pare jas eafrentadas; LZ ratlT T " ° ri9Sn Un ° S ^caaizados 
retencion gue, integrados 6n ; "0^! ^" ° S ^ COastit ^ lo- medics de 


(i) 


^ aplicacion en la fabricacion de ascensores. 


s ■ 

DC 

s- 

iu 


LU 
I Q 

I 
I 

I 


-2- 


"SISTEMA DE UNION/MONTAJE RAPIDO, PARA GUIAS DE 
ASCENSOR" 

DESCRIPCION 

La presente invencion trata de un sistema de union de 
5 montaje rapido, para gufas de ascensor. 

Las gufas de ascensores requieren cada dfa mayores fndices 
de calidad y precision, basicamente por las exigencias de contort de los 
usuarios. Las uniones entre dichas gufas han de realizarse cumpliendo 
dichas exigencias de calidad y precision. 

10 Se conocen diversos sistemas para union alineada de gufas 

de ascensor. El propio solicitante ha desarrollado sistemas de este tipo 
y es titular, entre otras, de la Patente espanola P9902839. 

Una gufa convencional consta de alma-hongo y alas-base. 
Los diversos sistemas que se conocen para union alineada entre gufas, 
15 con o sin mecanizaciones previas realizadas en origen, requieren la 
realization "in situ" de operaciones de montaje complejas, cuya 
dificultad se acentua teniendo en cuenta que han de realizarse en 
lugares de diffcil acceso y en posiciones complicadas. 

Se entiende perfectamente que cualquier mejora en la 
20 simplification del montaje supone un gran avance en este campo 
tecnologico y una rapidez en el propio montaje sin detriment© de la 
calidad y precision exigidas. 

El sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor 
objeto del invento supone una gran mejora respecto de los sistemas de 
25 montaje conocidos. Segun el mismo, comprendiendo cada gufa un 
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alma-hongo con un acabado de precision en su superficie superior -eje 
OX- y un acabado de precision en sus superficies laterales -eje OY- y 
un ala a cada lado, se caracteriza porque: 

a) cada ala conforma en origen unos mecanizados; yendo 
5 dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: una pareja o 

varias espaciadas entre si una distancia cualquiera la ultima de cuyas 
parejas se mecaniza a una distancia cualquiera del extremo de la gufa; 

b) la superficie superior y superficies laterales del hongo 
sirven de referencia para efectuar en origen el posicionamiento de los 

10 mecanizados, con sus centros a una distancia fija de la superficie 
superior del hongo segun el eje OY y a una distancia fija de las 
superficies laterales de! hongo segun el eje OX; 

c) se dispone una placa de union estructurada en dos partes 
con medios para aproximarlas/separarlas entre sf y que conforman en 

15 origen unos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: al 
menos dos parejas espaciadas entre sf una distancia. Estos 
mecanizados constituyen los medios de retencion, dependientes e 
integrados en la propia placa de union, que la relacionan fija y 
solidariamente con las alas de dos gufas a unir. 

20 Cor > esta estructuracion, para la union/montaje rapido, basta 

enfrentar posicionalmente los mecanizados de las alas de las guias a 
unir y dichos mecanizados de la placa de union y comprimir en 
aproximacion las partes de dicha placa de union. 

A partir de esta estructuracion basica, estan incluidas en el 
25 objeto del invento cualesquiera realizaciones practicas que no alteren, 
cambien o modifiquen la esencialidad propuesta y, en particular: 
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a) que los citados mecanizados. conformados en las alas de 
las gufas sean abiertos (cajeras) o cerrados (orificios), ya sean pasantes 
o ciegos); 

b) que cada placa de union la constituyan dos piezas- 
larguero premontadas espaciadamente y relacionadas entre sf por una 
o varias piezas-travesafio que permiten su separacion hasta una 
distancia maxima o una unica pieza -por ejemplo de configuracion en 
"U"- cuyas alas comportan los mecanizados que se comprimen en 
aproximacion al manipular la(s) pieza(s)-travesano. 

Para comprender mejor el objeto de la presente invencion, se 
representa en los pianos una forma preferente de realizacion practica, 
susceptible de cambios accesorios que no desvirtuen su fundamento. 

La figura 1 representa una vista general en perspectiva 
frontal -figura 1 a- y posterior -figura 1 b- de una primera realizacion 
practica del sistema objeto del invento en el que las conforrnaciones 
(141) de las gufas a unir (1) son cajeras abiertas y la placa de union 
(2), con los medios de retencion (241) integrados, la constituyen dos 
piezas-larguero (2a) relacionadas entre sf por dos juegos de esparrago 
(21)/tuerca (22). 

La figura 2 representa una vista en planta correspondiente a 
la figura anterior. 

La figura 3a representa una vista en perspectiva de una 
pieza-larguero (2a) para la realizacion de las figuras 1 y 2, que emplea 
placas de union (2) constituidas por piezas-larguero (2a) y juegos de 
esparragos (21)/tuerca (22); donde dichas pieza larguero (2a) lleva 
integrados en sf misma unas pestanas troqueladas (241) que 
constituyen los medios de retencion. 
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La figura 3b representa una vista en alzado correspondiente 
a ia figura anterior. 

La figura 4 representa una vista parcial en perspectiva de 
una gufa (1), con una solucion de cajeras abiertas (141) mecanizadas 
5 en sus alas (14). 

La figura 5 representa una vista en pianta similar a la figura 
2, para una primera realizacion alternativa del sistema objeto del 
invento en el que las piezas-larguero (2a) son macizas e incluyen un 
distanciador (2c) que evita el cabeceo de aquellas al comprimirlas en 
10 aproximacion. 

La figura 6 representa una seccion en pianta, similar a las 
figuras 2 y 5, para una segunda realizacion alternativa del sistema 
objeto del invento en la que las pestanas troqueladas (241) que 
constituyen los medios de retencion se alojan en orificios (141) y la 
15 placa de union (2), es un cuerpo monopieza en "U". 

La figura 7 representa una vista general en perspectiva 
posterior -similar a la figura 1b- para otra realizacion practica 
alternativa del sistema objeto del invento, en el que las conformaciones 
de las gufas (1) a unir son cajeras abiertas (141) y los medios de 
20 retencion integrados (241) son pestanas conformadas en dos extremes 
antagonicos de las alas de las piezas-larguero (2a). 

La figura 8 representa una vista en alzado correspondiente a 
la figura 7. 

La figura 9 representa una seccion segun indicacion A:A de 
25 la figura 8. 


La f igura 1 0 representa una vista general en perspectiva 
frontal, de otra reaiizacion practica del sistema objeto del invento en la 
que las piezas-larguero (2a) son chapas planas. 

Se describe a continuacion un ejemplo de reaiizacion 
practica, no limitativa, del presente invento. 

El sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
objeto del invento se emplea en gufas (1) de las que comprenden un 
alma-hongo (13) y un ala (14) a cada lado. 

Segun el mismo: 

a) cada ala (14) conforma en origen unos mecanizados 
(141); yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: 
una pareja o varias espaciadas entre sf una distancia cualquiera (di) la 
ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia cualquiera (d2) de! 
extremo e la gufa (1 ); 

b) el hongo (13) lleva un acabado de precision en su 
superficie superior (11) -eje OX- y un acabado de precision en sus 
superficies laterales (12) -eje OY-. La superficie superior (11) y 
superficies laterales (12) del hongo (13) sirven de referenda para 
efectuar en origen el posicionamiento de los mecanizados (141), con 
sus centres a una distancia fija (h) de la superficie superior (11) del 
hongo (13) segun el eje OY y a una distancia fija (a) de las superficies 
laterales (12) del hongo (13) segun el eje OX; 

c) se dispone una placa de union (2) estructurada en dos 
partes con medios para aproximarlas/separarlas entre sf y que 
conforman en origen unos mecanizados (241) dispuestos por parejas 
enfrentadas: al menos dos parejas espaciadas entre si una distancia 


(cU). Estos mecanizados (241) constituyen los medios de retencion 
integradbs en fa prbpTa piaca de union. 

Todas las realizaciones descritas son similares y parten de 
esta configuracion general citada. Los medios de retencion son 
conformaciones (241) en las piezas-larguero (2a) de la piaca de union 
(2). 

Pueden incluirse o no elementos adicionales, tales como el 
distanciador (2c) -realizacion representada en las figuras 5 y 10- sin 
alterar por ello la esencia del invento. 

Los mecanizados (141) conformados en las alas (14) de las 
gui'as (1) a unir pueden ser cajeras abiertas -como en las figuras 1, 2, 
3, 4, 7 y 10- u orificios pasantes -como en la figura 6- sin alterar por 
ello la esencia del invento. 

Estas mecanizaciones (141) van espaciadas entre sf una 
distancia (di). La ultima pareja de mecanizados (141) va mecanizada a 
una distancia (dz) del extremo de la correspondiente gufa (1) a unir. 

Estas distancias (di), (d2) que en principio pueden ser 
cualesquiera, condicionan las distancias de la piaca de union (2) que se 
definen mas adelante. 

Ejemplo de realizacion 1 . 

En este ejemplo de realizacion -de acuerdo con las figuras 1 , 
2, 3, 4, 5, 7 y 10- los mecanizados (141) conformados en los bordes 
de las alas (14) de las gufas (1) a unir son cajeras abiertas. 

La piaca de union (2) consta de sendas piezas-larguero (2a) 
relacionadas entre si por sendas piezas-travesano (2b). 
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Para una primera variante de este ejemplo de realizacion, 
cada pieza-Iarguero (2a) es un alargado perfil en "U" que conforma en 
sus alas pares de orificios (20) enfrentados por parejas y en su alma 
una pluralidad de pestanas troqueladas (241) alineadas, tambien 
5 enfrentadas por parejas. 

En el ejemplo de realization representado se han mecanizado 
pares de pestanas (241), en las piezas-Iarguero (2a). Las dos parejas 
interiores van mecanizadas a una distancia (d4) entre sf y las dos 
parejas exteriores van mecanizadas a una distancia (ds) entre sf -ver 
10 figura 1a-. 

Se tiene que cumplir que d4 = 2d2 y ds = di -ver figuras 1a, 

4 y 10-. 

Para una primera variante de este ejemplo de realizacion, 
cada pieza-larguero (2a) es un alargado perfil en "U" que conforma en 
15 sus alas pares de orificios (20) enfrentados por parejas y en su alma 
cuatro parejas de pestanas (241). 

Cada pieza-travesano (2b) es un juego de esparrago 
(21)/tuerca (22) que se inserta en una pareja de orificios (20) 
enfrentados. La amplitud maxima (da) de separacion entre piezas- 

20 larguero (2a) viene limitada por la cabeza (21a) del esparrago (21) y 
por la propia tuerca (22) -ver figura 1- y varfa en funcion de la anchura 
de las gufas (1) a unir. Por ello, segun la invencion, una misma placa 
de union (2) resulta aplicable para unir pares de gufas (1) de diferentes 
anchuras (se sobreentiende que, en cada union, las gufas (1) son 

25 iguales entre sf). 

Para una segunda variante de este ejemplo de realizacion 
cada pieza-larguero (2a) es de seccion maciza -ver figura 5-. 
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Para una tercera variante de este ejemplo de realizacion, 
cada pieza-larguero (2a) es una chapa extraplana que conforma las 
pestanas (241) en uno de sus cantos -ver figura 10-. 

Adicionalmente puede disponerse, al menos, un distanciador 
5 (2c) -ver figuras 5 y 10- entre dichas piezas-larguero (2a), con objeto 
de evitar su cabeceo al comprimirias. 

Para una cuarta variante de este ejemplo de realizacion -ver 
figuras 7, 8 y 9- se han mecanizado cuatro parejas de pestanas (241) 
-que constituyen los medios de retencion integrados en la placa-base 
10 (2)- en los extremos antagonicos de dos alas de las piezas-larguero 
(2a). 

Ejemplo de realizacion 2 . 

En este ejemplo de realizacion, de acuerdo con la figura 6, 
las conformaciones (241) van troqueladas en la propia placa de union 
15 (2), y concretamente, en el extremo de sus alas. 

Los mecanizados (141) son orificios, en disposicion similar, 
en cuanto a distancias (d), a la ya descrita para los ejemplos de 
realizacion anteriores referidos a cajeras, pero conformados en las alas 
(14) de las gufas (1) a unir son orificios pasantes -ver figura 6-. 

20 La estructuracion de la placa de union (2) consta de una 

unica pieza-larguero (2a) de seccion en "U" y piezas-travesano (2b) en 
forma y disposicion similar a la ya descrita para el ejemplo de 
realizacion 1. Los mecanizados (241) emergen de las piezas-larguero 
(2a), y concretamente de los extremos de sus alas, en contraposicion 

25 por parejas -ver figura 6-. 
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La retencion tiene lugar abrazando las alas (14) de las gufas 
(1) a unir entre dichas pestanas contrapuestas (241) insertandolas en 
los orificios (141) y actuando las tuercas (22) de los juegos de 
esparrago (21)/tuerca (22) que constituyen las piezas-travesano (2b). 
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RE 1 V IN D I C A CI ON ES 

1 .- Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
comprendiendo cada gufa (1) un alma-hongo (13) con un acabado de 
precision en su superficie superior (11) -eje OX- y un acabado de 
5 precision en sus superficies laterales (12) -eje OY- y un ala (14) a cada 
lado; caracterizado porque: 

a) cada ala (14) conforma en origen unos mecanizados 
(141); yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: 
una pareja o varias espaciadas entre si una distancia cualquiera (d) la 

10 ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia cualquiera (d2) del 
extreme de la gufa (1); 

b) la superficie superior (11) y superficies laterales (12) del 
hongo (13) sirven de referencia para efectuar en origen el 
posicionamiento de los mecanizados (141), con sus centres a una 

15 distancia fija (h) de la superficie superior (11) del hongo (13) segun el 
eje OY y a una distancia fija (a) de las superficies laterales (12) del 
hongo (13) segun el eje OX; 

c) se dispone una placa de union (2) estructurada en dos 
partes con medios para aproximarlas/separarlas entre sf y que 

20 conforman en origen unos mecanizados (241) dispuestos por parejas 
enfrentadas: al menos dos parejas espaciadas entre sf una distancia 
(d4); estos mecanizados (241) constituyen los medios de retencion 
que, integrados en la propia placa de union y dependientes de ella, la 
relacionan fija y solidariamente con las alas (14) de dos gufas (1) a 

25 unir; 
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de modo que para la union/montaje rapido, basta enfrentar 
posicionalmente los mecanizados (141), (241) de las gufas (1) y 
comprimir en aproximacion las partes (2a) de dicha placa de union (2). 

2. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicacion anterior, caracterizado porque los citados 
mecanizados (141) conformados en gufas (1) a unir son cajeras 
abiertas, practicadas en los bordes de sus alas (14). 

3. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicacion primera, caracterizado porque los citados 
mecanizados (141) conformados en las gufas (1) a unir son orificios 
pasantes, practicados en sus alas (14). 

4. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las citadas 
piezas-travesano (2b) son juegos de esparrago (21) y tuerca (22), 
alojados en juegos de orificios (20) enfrentados, conformados en la(s) 
pieza(s)-larguero (2a) de forma que la distancia maxima (da) de 
separacion entre piezas-larguero (2a) se delimits, respectivamente, por 
la tuerca (22) y la cabeza (21a) del esparrago (21). 

5. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los citados 
mecanizados (241) de las piezas-larguero (2a) son pestanas 
troqueladas que aprisionan entre si las alas (14) de las gufas (1) a unir, 
al comprimir en aproximacion las piezas-larguero (2a) manipulando las 
tuercas (22) de las piezas-travesano (2b). 

6. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque cada placa de 
union (2) la constituyen dos piezas-larguero (2a) premontadas 
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espaciadamente y relacionadas entre si por una o varias piezas- 
travesano (2b) que~permiten su separaci6n hasta una distancia maxima 
(da). 

7. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
5 segun reivindicaciones primera a sexta, caracterizado porque cada 

pieza-larguero (2a) es un alargado perfil en "U" que conforma en sus 
alas pares de orificios (20) enfrentados por parejas. 

8. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicacion septima, caracterizado porque las citadas 

10 pestanas (241), que constituyen los medios de retencion integrados y 
dependientes de la placa base (2) van conformadas en el alma de las 
piezas-larguero (2a). 

9. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicacion septima, caracterizado porque las citadas 

15 pestanas (241 ), que constituyen los medios de retencion integrados y 
dependientes de la placa base (2) van conformadas en dos extremos 
antagonicos de dos alas de las pieza-larguero (2a). 

10. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de 
ascensor, segun reivindicaciones primera a quinta, caracterizado 

20 porque cada placa de union la constituye una unica pieza-larguero (2a), 
de seccion en "U", cuyas alas conforman los mecanizados (241) que 
constituyen los medios de retencion integrados y dependientes de ella 
y cuyas piezas-travesano (2b) relacionan entre sf dichas alas, 
comprimiendolas en aproximacion para la union/montaje rapido. 

25 11.- Sistema de union/montaje rapido, para gufas de 

ascensor, segun reivindicaciones primera a quinta, caracterizado 
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porque las piezas-Iarguero (2a) son macizas y sus mecanizados (241) 
son porciones enrampadas que emergen contrapuestamente de ellas. 

12. - Sistema de union/montaje rapido, para ginas de 
ascensor, segun reivindicaciones primera a sexta, caracterizado porque 

5 cada pieza-Iarguero (2a) es una alargada chapa plana que conforma en 
uno de sus cantos ias citadas pestanas (241) que constituyen los 
medios de retencion integrados en la placa-base (2). 

13. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de 
ascensor, segun reivindicaciones undecima y duodecima, caracterizado 

10 porque entre dichas piezas/larguero (2a) se dispone, al menos, un 
distanciador (2c) que evita el cabeceo de aquellas al comprimirlas en 
aproximacion. 
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